


KEMNO ¢ una societa fondata nel 2005 con I'intento di
produrre lubri canti ed oli industriali, in particolare,
lubro - refrigeranti da utilizzarsi nelle lavorazioni del meta//i
metalmeccaniche.

Sistemi di Itrazione per prodotti

Fluidi emulsionabili per la lavorazione
emulsionabili e bagni di lavaggio

La sede si trpva _a Nova.M'Ianese’ _a hord di M!ano, o PERCENTUALI DI IMPIEGO (%) LAVORAZIONI MATERIALI Depura  in breve tempo i lubro-refrigeranti
dove sono situati gli uf ci commerciali ed amministrativi. o - _ B
Un apposito reparto di sintesi produce gli intermedi che poi o Estrae - gli ol estranel, idrocarburi, polveri sospese.
verranno utilizzati nella formulazione dei prodotti niti. o ol gl g| 5| o e e g| 5o 2 Allunga la vita del lubrorefrigerante.
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Le capacita produttlve delle linee di blendlng sono tali da poter far S % 3 § 3 g % % g o3 _aé E 3 Limita Ifzr?éﬁlilferazmne batterica limitando i cattivi odori, fumi e la crezione di
. . .. . . o =2 = = T |eE=|cSs=| = = < — L = = :
fronte ad un incremento considerevole, sia in volumi che in numero SR RE- g £ g J 188/ =28 § B g = | o . ey > 13 La serie ECODE nasce per soddisfare le esigenze di estrazione di sostanze
di prodotti, ai ni di soddisfare le esigenze del mercato. S5|58| = |98| S |58|5%| = 88| S| = |3 | 8| 2 |25 % inquinanti a base di idrocarburi dai uidi industriali, quali emulsioni oleose
sg|ss| 5 |SZ| 2 |8g/z¢8| 3 Sz & & | 8| 5| ¢ 22| & e distaccanti. La gamma inox con l'opzione della coibentazione ne con-
R . . sente l'applicazione nel trattamento dei bagni di lavaggio industriali.
KEMNO e attrezzqta conun laboratorio esterno per |! .c.ontroll.o ][R 5 P O P O O O P O e I R R Vantaggi risultanti:
qualita delle materie prime in entrata e dei prodotti niti in uscita. — Maggior resa del lubri cante.
| nuovi prodotti, sviluppati e messi a punto, vengono collaudati KEM RT 40 CF 4:8 | 448 610 |6+10| - | ewe | e | e | e | o | e | e | e | e | e | X — Minor costo di smaltimento. N .
. ianti pilota industriali di L in f — Abbattimento di cariche batteriche e cattivi odori.
su impianti pilota industriali per avere a disposizione, in fase RN _ Minor costi di manutenzione.
commerciale, preparati sicuri e sperimentati. KEMRT 40 578 | 58 15+1015+10 ) 45 | eme | e e e e e X — Minor tossicita delle evaporazioni.
_ _ N . _ KEM ASB 25 528 | 5:8 |5:10| - | 445 | eee . . ol . . . . . « Ideale  per torni, centri di lavoro, impianti centralizzati, alesatrici, lavatrici industriali.
KEMNO fornisce al cliente un servizio logistico ef ciente e
af dabile. KEM ASB 50 4+8 | 4+8 . - 34 | ees - o 5 - o o o cos | eee X
Si propone, inoltre, di soddisfare il cliente dal punto di vista della
sicurezza sul lavoro, della salute degli operatori e di operare nel KEM ASB 74 578 | 578 |6+10(6+10| - | e e e [ e ] X e e | X e e X e g e . . .
. . s KEM OX 79 - - - - |35 o | e o | e ; 5
| prodotti KEMNO offrono un ottimo rapporto qualita-prezzo. L L del metalli
] ] ) ) ) ) ] ) KEM OX HM - - - - 3+4 X X X X oo oo . oo . X oo
KEMNO si avvale di una rete vendita di agenti e rivenditori per _
poter seguire agevolmente la clientela. KEM XM 35 6+8 | 658 610|610 | - | wee | we | s | e | e | e | e | x| e [ee | x Serie KEM BIO EP (10-15-22-32)
| nostri tecnici non solo lavorano per la produzione e la vendita | prodotti della serie KEM BIO EP sono uidi da taglio interamente sintetici, senza cloro e senza zolfo, di al-
ma svolgono altresi un’azione di assistenza tecnica nelle aziende KEM XM 60 478 | 4+8 16510 16=101 - | e feme feen e X e e X e e X tissima qualita ottenuti per sintesi chimica da materie prime di origine non petrolifera, provenienti da fonti
che utilizzano i nostri prodotti. _ _ _ rinnovabili, opportunamente additivati per lo scopo.Questo ci permette di ottenere dei prodotti altamente
e Accettabile esldoneo eee Ottimale x Non idoneo . . - .
performanti e nello stesso tempo biodegradabiali e re resistant.
NB: Le concentrazioni minime non devono mai essere inferiori a quelle riportate. La serie KEM BIO EP nasce per essere impiegata nelle lavorazioni gravose di asportazione di truciolo di ma-
teriali ferrosi e no, quali taglio ingranaggi, retti ca, scanalatura dal pieno, tornitura automatica di acciaci
PREPARAZIONE PRODOTTI EMULSIONABILI alto legati e inox, lavorazioni di leghe di rame ed alluminio.
Una corretta procedura di preparazione dell’'e- L'acqua utilizzata deve essere potabile, mai ad-
mulsione puo essere condotta: dolcita o deionizzata, con un pH compreso ta 6 e 8.
. . , . . Ladurezza e bene non superi i 50° francesi (ca. CARATTERISTICHE CHIMICO-FISICHE
* automaticamente mediante I'uso di un miscela- 0 :
- 24° tedeschi).
. . La durezza dell'acqua si puo misurare con appositi KEM BIO EP
’ manua_lmente agglung(?ndo " modo_ gra- stick manuali o con analisi di laboratorio. Caratteristiche Unita di misura
duale il concentrato allacqua e mai vicever - 10 15 22 32
sa, con una costante e continua agitazione del La concentrazione dell’emulsione in esercizio € op- :
preparato, sino a completa omogeneizzazione. port_uno_ sia controllata settimanalmente con ap- Peso speci co a 15°C Kgl/l 0.860 0.90 0.90 0.90
posito rifrattometro. Viscosita a 40°C mm2/s 10 15 22 32

Il pH dell’emulsione nuova oscilla generalmente

tra 9,1 e 9,5, mentre dopo alcuni giorni puo scen- Indice di viscosita 185 185 185 185
deretra8,5e 9. In ammabilita VA °C 210 250 270 330
La misurazione del pH dell’acqua si puo effettuare Punto di scorfimento oC 15 15 15 15

con appositi stick manuali, o con pHmetri portatili.




